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Schrittweise Instandsetzung von einem schwerst beschadigtem
Messerkopf. Alle Plattensitze sind stark beschadigt und
weggebrochen, die Gewinde nicht mehr vorhanden. Zusatzlich
4 sind Mittenbohrung und Auflageflache zerstort.

Eine gute Oberflachenglite entsteht nur, wenn die
Wendeplattensitze axial und radial korrekt repariert sind und mit
einer Toleranz von £+ 0,015 mm eingestellt werden.
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Verschiedenartige Verzahnungswerkzeuge mit beschadigten und ausgeschlagenen Fiihrungen konnen
maschinell nachgearbeitet werden.
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Verzahnung repariert
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Die abgebrochenen Schrauben konnten bei diesem Spezial-Sonderwerkzeug entfernt, die Gewinde und die
Verzahnung neu eingebracht werden, somit konnte das Werkzeug komplett instand gesetzt werden.
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. SONDER-AUFNAHMEN FUR WERKZEUGE

Mitnahme-/Arretierbohrung beschadigt

Riefen an der Auflageflache
und andere Beschadigungen der Oberflache

Aufnahmedorn und Auflageflache
komplett neu geschliffen und
Mitnahmebohrung repariert

Aufnahmedorn defekt, festhaftende Metall-Anbackungen
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Die auBeren Fiihrungen sind durch Kollision beschadigt und damit verbunden auch die Aufspannungen fur
die Werkzeugklemmung nicht mehr gegeben. Diese konnen repariert werden, sodass die Werkzeuge wieder
aufgespannt werden konnen. Bei Kollision oder Schlag ist auch immer die innere Mechanik beschadigt.
Diese muss uberpriift und gangbar gemacht werden. Die Reparatur dieser komplexen Werkzeuge erfordert
umfassendes technisches Konnen und Know-how.
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Beschadigungen des
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SK-AUFNAHME - AUSSPINDELWERKZEUG
MIT FEINVERSTELLUNG

Beschadigungen konnen auftreten

durch Werkzeugbruch, Kollision oder zu
starkem Verdrehen der Einstellschraube.
Bei der Reparatur wird die innere
Mechanik wieder gangig gemacht und
uberpriift; ebenso wird die AuBenkontur
uberarbeitet. Das Werkzeug erhalt wieder
seine volle Funktionalitat.
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. SPEZIALWERKZEUGAUFNAHMEN UND VERLANGERUNGEN

j Stark beschadigte und
zerstorte Aufnahmebohrung
nach Kollision

.

Der Werkzeugkorper
| ist verbogen
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Werkzeug
mit einer Lange
von 840 mm !
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Dieses schwerst bescha-
digte Sonderwerkzeug
wurde auf dringenden
Kundenwunsch innerhalb
2 Werktagen instand-
gesetzt. Danach konnte
der Kunde die Produktion
wieder aufnehmen.
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Werkzeug-Gesamtlange ca. 840 mm
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Spezial-Aufnahmen fir Tieflochbohrungen oder lange Aufnahmen zum Kopierfrasen, die beschadigte,
angefressene Fihrungen haben, verbogen und verzogen sind oder auch beschadigte und abgerissene
Aufnahmebohrungen aufweisen, konnen wieder instand gesetzt werden.
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4 x Gewinde M16 nachtraglich eingebracht

SK50 Aufnahmekonus beschadigt

SK50 Aufnahmekonus
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N SK60 Aufnahmekonus
neu geschliffen
225 mm

. Werkzeug wurde axial und radial komplett nachgeschliffen, sodass eine Toleranz von + 0,005 mm erreicht wurde
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: _ Werkzeug mit defekter
| | Aufnahme

An den Flachen winzige, mit dem
bloBen Auge kaum wahrnehmbare
Beschadigungen, Dellen und
Eindriicke am Werkzeugkaorper
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HSK-Aufnahmen, die am Schaft, an der Fiihrung und an den Aufnahmeflachen beschadigt sind bzw.
Beschadigungen durch eingeklemmte Spane zwischen Aufnahmeflache und Maschinenspindel haben,
Deformationen durch Kollision aufweisen und dadurch die geforderte MaBhaltigkeit und Prazision nicht mehr
haben, konnen neu aufgearbeitet, gerichtet und geschliffen werden. Erst danach werden die defekten Plattensitze
instand gesetzt, um die Funktionalitat des Werkzeugs zu garantieren.

Verstopfte oder verformte Kiihlkanale, beschadigte Auflageflachen
und Mittenbohrungen konnen funktionsfahig nachgearbeitet werden.

NUBIUS repariert
auch solche Beschadigungen!

WIR lehnen solche
Reparaturanfragen
nicht ab!

/ \ Auflageflache,

WIR lehnen Mittenbohrung

Kundenwerkzeuge j  undKihlkanale
nicht ab! P, repariert

WIR reparieren...!
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Bei Werkzeugbruch durch extreme Belastung oder Kollisionen entstehen Beschadigungen an den Werkzeugaufnahmen
und Aufnahmebohrungen. Durch unsere technische Weiterentwicklung sind wir in der Lage, solche Falle zu reparieren.
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. SONDERTEILE MIT ABGEBROCHENEM GEWINDEBOHRER
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Werkzeug-Reparatur-Service — In 5- und Mehrachs-Technologie

# Prazision

Es kommt immer wieder vor, dass Gewindebohrer abbrechen.
Entweder stecken sie zu weit innen im Gewinde fest oder bre-
chen wahrend der Bearbeitung ab. Die abgebrochenen Gewin-
debohrer konnen maschinell wieder entfernt werden, allerdings
ist der Reparaturaufwand fiir VHM-Gewindebohrer viel hoher
und schwieriger, als flir HSS-Gewindebohrer.

Auch in diesem Fall bietet NUBIUS professionelle Hilfe.

NUBIUS repariert auch starkste Beschadigungen
an Werkzeugen und Prazisionsteilen!

vor der
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NUBIUS GROUP
Prazisionswerkzeuge GmbH

ZillenhardtstraBe 51

D-73037 Goppingen
Voralb-Industriegebiet - Germany
Tel.: 0049-(0)7161 /999 06-0
Fax: 0049-(0)7161 /811150

info@nubius.de
www.nubius.de
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